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1. Rodzaj wyrobu |Jednosktadnikowa, wysoko wydajna farba antykorozyjna, tolerujaca
gorsze przygotowanie powierzchni, do zabezpieczania zbiornikdw
balastowych i w przypadkach silnych zagrozen korozyjnych.

2. Kolor Aluminiowo-szary, aluminiowo-ztocisty, przezroczysty, czarny

3. Zastosowanie Powloka jednosktadnikowa, wielorakiego zastosowania, tolerujgca
gorsze przygotowanie powierzchni, zalecana do zabezpieczania
zbiornikéw balastowych, zez, wilgotnych ,wolnych przestrzeni”; na
statkach, platformach wiertniczych i konstrukcjach morskich. Wyréb
moze by¢ rowniez stosowany do zabezpieczania antykorozyjnego na
czas transportu morskiego lub sktadowania na otwartej przestrzeni
czesci maszyn, narzedzi lub elementéw wyposazeniowych.

4. Zasadnicze « Pomimo, ze wyrob moze by¢ naktadany w jednej warstwie o
wia sciwo Sci. grubosci 250 um suchej powtoki przy jednym natrysku, zalecane
jest naktadanie wyrobu w dwu lub wiecej warstwach;

» Posiada doskonate wtasciwosci penetracyjne;

» Dzieki zastosowaniu pigmentéw ptytkowych, powtoka utwardzonej
farby stanowi nieprzepuszczalng bariere uniemozliwiajacq
przenikanie zarowno wody jak i tlenu poprzez film farby;

» Posiada stymulatory neutralizacji korozji;

* Moze by¢ nakladany na powierzchnie oczyszczane recznie
(St2/St3), stare powtoki malarskie oraz powierzchnie czyszczone
wodg pod wysokim cisnieniem;

» Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podioza i
moze by¢ naktadany w warunkach wysokiej wilgotnosci;

* Posiada wysokg zawartos¢ substancji statych oraz nie zawiera
agresywnych rozpuszczalnikéw;

. Mogliwoéé naktadania i utwardzania w niskich temperaturach
(0°C);

» Dzieki zastosowaniu mniej lotnych rozpuszczalnikdw przedtuzono
proces zwilzania podtoza powiekszajgc rbwnoczesnie penetracyjne
zdolnosci farby.

5. Dopuszczenia Germanischer Lloyd — 2,5 letni okres miedzyinspekcyjny

Det Norske Veritas — 2,5 letni okres miedzyinspekcyjny

6. Magazynowanie |Czas nieokreslony w oryginalnie zamknietych wiadrach 20 | i 200 I.

W przypadku beczek 200 | nalezy przy diuzszym przechowywaniu

liczy¢ sie z obecnoscig niewielkiego kozucha na powierzchni farby.

Kozuch nalezy po otwarciu zebraé i usungg.

7. Opakowanie Beczki 0 p0j.200 | lub wiadra o poj. 20 I. Opakowania sg bezzwrotne.
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Metoda llos¢ Grubosé pm Skt. lotne Wydajn.teoret | Dysza |cisn.
naktad. | warstw | mokr. such. % obj. .m?l mm/ cal | bar
Pedzel 4 400 250 62 2,5 - -
Waltek 3 400 250 62 2,5 - -
Natrysk.hy | 2 400 | 250 62 2,5 0,48/0,02 | 180
drodynami
czny

Trwato$¢ natozonego systemu malarskiego, posrdd wielu innych
czynnikow zalezy od grubosci natozonej powtoki. Parametr ten nalezy
dobierac biorgc pod uwage przewidywany czas ochrony oraz
spodziewane warunki korozyjne. Zalecan g grubo $cig powtoki do
zabezpieczenia zbiornikbw balastowych rekomendowan g przez
Towarzystwa Klasyfikacyjne DNV i Germanischer Lloyd jest
minimalna grubo $¢ 250 um powtoki suche j.

Zalecanym stopniem oczyszczenia powierzchni w odniesieniu do
metod recznych lub z uzyciem narzedzi mechanicznych (miotki igtowe,
szlifierki, miotki pneumatyczne) jest stopien St2/St3 zgodnie z ISO
8501-5,natomiast w odniesieniu do wysokocisnieniowego mycia wodg
o ci$nieniu 340 — 700 bar; Wa2 zgodnie z ISO 9501-4 lub WJ-2/WJ-3
zgodnie z SSPC-SP/NACE No 5.

W przypadku, gdy wyjsciowy stan powierzchni zbiornikow jak réwniez
inne uwarunkowania jak m.in. techniczne przygotowanie stoczni
(wykonawcy robot) nie gwarantujg uzyskania stopnia oczyszczenia
powierzchni St 2, nalezy zastosowac jako pierwszg warstwe ACTIVE
RUST PRE-PRIMER.

Uzyskanie stopnia oczyszczenia powierzchni St 2 lub St 3 oznacza, ze
na oczyszczonej powierzchni moze pozostac niewielka ilos¢ rdzy. Na
oczyszczonej powierzchni poza rdzg mogaq rowniez pozostac stare
powtoki malarskie, ktére tak jak i rdza musza dobrze przylega¢ do
podioza stalowego przed pokryciem ich warstwg Perma Film. W
przypadku przemalowywania starych powtok malarskich przy pomocy
Perma Film, nalezy uprzednio dokona¢ ich oceny biorgc pod uwage,
co najmniej dwa aspekty; aktualng przyczepnos¢ do poditoza oraz
rodzaj powtoki(sktad, nietypowe cechy indywidualne).

Poniewaz reczne i mechaniczne metody czyszczenia nie usuwajq soli
z powierzchni oczyszczanych, wymagane jest stosowanie wysoko-
cisnieniowego mycia wodg jako metody wspomagajgcej metody
reczne. W przypadkach, gdy Perma Film naktadany jest na powierz-
chnie dobrze przyczepnej rdzy lub dobrze przyczepnej farby, wazne
jest upewnienie sie, czy podtoze jest suche na krawedziach starej
powtoki. Zbyt gruba rdza pozostawiona na podtozu po czyszczeniu,
moze w wyniku penetracyjnych wiasciwosci Perma Film zosta¢
zmiekczona a konsekwencji oderwana od podtoza.

9.1. Stosowanie Fluid Film Liquid A jako ,ACTIVER  UST PRE-
PRIMER”(ARP-P)

W sytuaciji, gdy prace w zbiornikach muszg by¢ wykonywane podczas
pobytu statku w morzu, bardzo trudne jest utrzymanie opisanych wyzej
standarddéw przygotowania podtoza. Wobec powyzszego, gdy prace
malarskie musza by¢ wykonywane w warunkach wysokiej wilgotnosci
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lub/i Perma Film ma by¢ nakladany na powierzchnie oczyszczone do
stopnia czystosci nizszego niz St2 (stopien St2 jest czesto trudny do
uzyskania w stoczniach remontowych), zalecane jest zastosowanie
mozliwie najcienszej warstwy Fluid Film Liquid A jako wstepnej bariery
przeciwkorozyjne, nazywanej dalej Active Rust Pre-Primer ( ARP-P).

Fluid Film Liquid A stosowany jako ARP-P pozwala na prowadzenie
prac w warunkach wysokiej wilgotnosci i trudnego przygotowania
podtoza.

ARP-P dzieki wysmienitym zdolnosciom penetracyjnym wypetnia
mikropory i mikropekniecia powierzchni, wywiniete krawedzie starych
powtok malarskich oraz zapewnia doskonatg przyczepnos¢ do
pozostawionej rdzy, poditoza stalowego jak i powtok malarskich.
Celem uzyskania mozliwie jak najlepszych rezultatéw stosowania
ARP-P zalecane jest naktadanie Fluid Film Lig.A metodg natrysku
bezpowietrznego lub pneumatycznego. Zastosowana dysza
natryskowa powinna by¢ mozliwie jak najmniejsza, aby uzyskac
jedynie mgte preparatu. Grubos$¢ uzyskanej powtoki nie powinna
wynosi¢ okoto 25um, co odpowiada zuzyciu 25-40 m?/| zaleznie od
porowatosci poditoza. Czas penetracji natozonego na podtoze ARP-P
powinien wynosic¢ nie mniej niz 6 godzin do natozenia pierwszej
warstwy Perma Filmu.

PERMA FILM, opracowany jako farba przystosowana do naktadania
na niedoczyszczone podioza, nie wymaga wstepnego mieszania i jest
latwy w nakfadaniu, nie powodujac typowych bteddéw powitoki jak
zacieki lub sptywy pomimo natozenia bardzo grubej warstwy.

Perma Film moze by¢ naktadany w niskich temperaturach, jednak
temperatura podtoza nie powinna spadac ponizej zera, aby unikngé
tworzenia sie szronu w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza.
Utwardzanie powtoki a w konsekwencji czas do napetnienia
zbiornikdw woda, jest w niskich temperaturach znacznie przedtuzony.
Perma Film moze by¢ naktadany w jednej warstwie, jednak w takim
przypadku istnieje wysokie prawdopodobienstwo wystapienia
porowatosci powtoki. Pory sg tak niewielkie, ze nie sg widoczne gotym
okiem bez uzycia specjalistycznego sprzetu. Powstawanie por wynika
ze specyficznych wiasciwosci powtoki, tzn. koniecznosci odparowania
rozpuszczalnika oraz powietrza uwiezionego w mokrej powtoce w
wyniku natryskowej metody nakfadania. Zwiekszenie ilosci
naktadanych warstw farby ogranicza to zjawisko poprzez fakt, ze
nastepna powtoka powoduje zakrycie ewentualnych por powstatych w
poprzednio natozonej powtoce.

Zalecamy nakfadanie Perma Film w dwoch warstwach. Pierwsza
naktadana jest na grubos¢ 150 um mokrej powtoki , co odpowiada
100 pum powtoki suchej, druga natomiast naktadana jest na grubosé
250 pm powtoki mokrej (150 um powtoki suchej) oraz dodatkowo z
zastosowaniem recznych wyprawek w miejscach trudnodostepnych
dla natrysku, takich jak poziome powierzchnie usztywnien oraz ostre
krawedzie otworéw ulzeniowych, spawy, itp. Wyprawki powinny by¢
wykonywane przy pomocy okr ggtego pedzlal

W przypadkach opisanych w rozdziale 9.1 nalezy dodatkowo
zastosowac warstwe Fluid Film Liquid A jako Pre-Primer. Zaleca sie
stosowanie kontrastowych kolorow poszczegolnych warstw (szary i
zlocisty) dla lepszego odréznienia powtok i kontroli.
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Podczas natrysku nalezy kontrolowac grubos¢ mokrej powtoki celem
unikniecia niedomalowan lub przekroczenia grubosci.

Wyréb stosowany bezposrednio z opakowania fabrycznego nie
wymaga mieszania ani rozcienczania, jesli temperatura farby jest
powyzej 15 C, natomiast w ni zszych temperaturach zalecane jest
podgrzewanie lub rozciehczanie wyrobu.

Rozciehczanie wyrobu w normalnych warunkach nie jest zalecane ani
wymagane; jednakze, gdy konieczne jest obnizenie lepkosci, mozna
dodac niewielkg ilos¢ (5 % lub mniej) oryginalnego rozcienczalnika
(PF solvent) lub benzyny lakowej (R10) zaleznie od jakosci
posiadanych urzgdzen do natrysku. Niezaleznie od proponowanego
rozcienczania, zalecamy podgrzanie wyrobu przed natryskiem do
temperatury 20-25°C, jako sposobu na obnizenie lepkosci.
Praktycznym sposobem jest sktadowanie beczek i innych opakowan z
wyrobem w ogrzewanych pomieszczeniach.

W przypadku natrysku bezposrednio z beczek 200 litrowych zalecamy
stosowanie urzagdzen do malowania wyposazonych w prase ramowa,
gdzie pompa do malowania hydrodynamicznego zamocowana na
talerzu prowadzgacym zanurzana jest bezposrednio do beczki.
Podczas malowania nalezy stosowac¢ odpowiednie zabezpieczenia
drog oddechowych, tj. masek lub potmasek z pochtaniaczem do par
organicznych.

W przypadku malowania pedzlem lub watkiem, dla uzyskania grubosci
mokrej powtoki 400 um ( 250 pum suchej) na przykiad przy naprawach
powtok w zbiornikach balastowych, konieczne jest natozenie kilku
warstw wyrobu (patrz pkt 8).

Perma Film jest farbg schngca fizycznie, to znaczy, ze proces
formowania powtoki nie jest zwigzany z zadng reakcjg chemiczna,
jedynie nastepuje w wyniku odparowania rozpuszczalnika. O ile
warunki temperaturowe nie sg ekstremalne, Perma Film moze by¢
naktadany i wysycha w kazdych warunkach. Czas wysychania, zalezy
jednak od temperatury ( patrz zatgczona tabela pkt 11) oraz niekiedy
w znacznie wiekszym stopniu od wiasciwej wentylacji. Stosowany
system wentylacji, a szczegélnie odpowiednie roztozenie rekawow
wentylacyjnych w zbiornikach powinny uniemozliwia¢ tworzenie sie
tzw. martwych przestrzeni. Celem przyspieszenia procesu wysychania
powtoki w okresie zimowym, zalecamy stosowanie wentylacji
nadmuchowej cieptym powietrzem, o ile to mozliwe z zastosowaniem
osuszaczy powietrza (np. MUNTERS).




11. Tabela
utwardzania
farby o grubo sSci
suchej powtoki
125

12. Informacje
dotycz gce
bezpiecze nstw
a

Temperatura poditoza Czas do nalozenia nastepnej warstwy
lub do kontaktu z wodg morskg

T godziny
5 96
10 48
15 40
20 30
30 24
35 20

» kontakt z wodg morskag jest mozliwy jedynie po uptywie czasu
podanego w powyzszej tabeli;

» stosowanie wiasciwej wentylacji jest niezbedne zaréwno w
trakcie natrysku jak i procesu utwardzania;

e proces schniecia powtoki mozna przyspieszy¢ stosujgc
nadmuch cieptego powietrza;

» niska temperatura lub wysoka wilgotnos¢ powietrza spowodujg
wydtuzenie czasu utwardzania powtoki;

* wstepne utwardzenie powitoki w niskich temperaturach bedzie
postepowacé w miare uptywu czasu podczas eksploatacji
zbiornikdw zgodnie z przeznaczeniem.

Temperatura zaptonu wyrobu wynosi nie ni ~ zej niz 40°C
(wg DIN 53213)

Bardzo wazne jest stosowanie wentylacji podczas naktadania Perma
Film w rejonach zamknietych. Stosowanie wentylacji wymagane jest
celem zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy malarzowi oraz dla
uzyskania wiasciwej powtoki malarskiej. Dostarczanie suchego,
czystego powietrza do rejondw zamknietych jest niezbedne dla
usuniecia ze zbiornika oparow rozpuszczalnika. Poniewaz opary
rozpuszczalnikdw sg ciezsze od powietrza, przewody wentylacyjne
nalezy rozktada¢ w taki sposob, aby dosiegaty najnizej potozonych
powierzchni zbiornika, jak réwniez tzw kieszeni strukturalnych.
Wentylacja powinna by¢ prowadzona podczas calego okresu
utwardzania powtoki, celem usuniecia catego zawartego w niej
rozpuszczalnika.

W razie konieczno $ci wykonywania prac z otwartym ogniem
(spawanie, ci ecie) w zbiornikach pokrytych Perma Film, nale  zy
kazdorazowo wykona € pomiary st @zenia oparow par
organicznych, i upewni € sie czy ich st ezenie jest poni zej granicy
wybuchowo $ci.

Podawane powyzej informacije i zalecenia podawane sg w najlepszej wierze, jednakze w przypadku gdy aktualne warunki naktadania sg
poza nasza kontrolg, jakiekolwiek zalecenia lub sugestie udzielane sa bez gwarancji




